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(57) Abstract 

The belt, which is intended to move be- 
tween at least two driving pulleys, is com- 
prised of an endless band having a core (1) 
coated with a sufficiently resistant and flexi- 
ble material, which band comprises relief ele- 
ments (3) which are integral with the band by 
molding said relief elements simultaneouisy 
with the coating of the core (1), and the belt 
is provided with plane friction plates (4), 
which have a trapezoidal shape and are built 
in on the band, between two successive relief 
elements (3), which plates (4) are intended to transmit the motion by bearing and friction of their non-parallel faces in the 
sheave of a trapezoidal cross-section pulley. 




(57) Abrege 

La courroie, qui est destinee a se deplacer entre au moins deux poulies d'entrainement, est constitute d'un ruban 
sans fin comprenant une armature (1) enrobde d'une matiere suffisamment resistante et suffisamment souple, lequel ruban 
comporte des reliefs (3) qui en font partie integrante, par mouiage desdits reliefs simultanement avec l'enrobage de i'arma- 
ture (1), et en ce qu'elle comporte des plaquettes de friction (4) planes, de forme generate trapezoidale, rapportees sur le ru- 
ban, entre deux reliefs (3) successifs, lesquelles plaquettes (4) sont destinees a transmettre le mouvement par appui et fric- 
tioifde leurs faces non parraleles dans la gorge d'une poulie a section trapezoidale. 
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PERFECTIONNEMENTS APPORTES AUX COURROIES 
DE TRANSMISSION A FRICTION 
La presente invention est relative a une cour- 
roie de transmission a friction. 
5 II existe a I'heure actuelle des courroies tra- 

pezoldales de transmission plus performantes que les cour- 
roies textiles classigues, destinees a eguiper des varia- 
teurs a poulies constitutes chacune de deux disques coni- 
ques lisses. Le rapprochement et 1 * ecartement de ces dis- 
•10 ques produisent le changement de rapport de transmission. 

Parmi ces courroies il existe en particulier une 
realisation entierement metallique dans laquelle des pie- 
ces de forme generale trapezoldale glissent sur une arma- 
ture composee de feuillards superposes. Ce principe est re- 
15 pris dans plusieurs brevets avec des ameliorations de de- 
tails, en particulier dans les brevets allemand 2505228 et 
americain 3949621. L ' inconvenient majeur de ce systeme re- 
side dans la grande difficulty de realisation de 1' armatu- 
re composee d' environ 10 feuillards metalliques, sans sou- 
20 dure, emboltes concentriquement les uns dans les autres, 
avec une tolerance tres faible. II s'ensuit un prix de re- 
vient excessif qui rend difficile la commercialisation. 

II existe aussi un autre type de courroie compor- 
tant des plaque ttes de contact avec les poulies et une ar- 



WO 83/01665 



PCT/FR82/00172 



2 

mature longitudinale . Les composants de cette courroie 
sont m§talliques ou en un autre materiau risistant. Ces 
composants sont lies entre eux par une injection d'elas- 
tomere, adhSre a chacune des pieces, qui solidarise tous 
5 les Elements entre eux. Cette courroie fait I'objet du 
brevet frangais 7907340. 

La courroie selon I 1 invention propose une solu- 
tion simple de fabrication et de montage pour atteindre 
le meme but, qui est de transmettre un effort important, 
10 avec variation continue de la Vitesse dans un faible en- 
combr ement . 

A cet effet la courroie selon 1" invention se 
compose d f un ruban sans fin, comportant des reliefs, rea- 
lises en une matiere suff isamment resistante pour suppor- 

15 ter les efforts transmis par des pieces rapportees, et 
suff isamment souple pour s'enrouler selon le diametre mi- 
nimum des poulies, par exemple un polyamide, un polyure- 
thane, etc. Ce ruban est muni longitudinalement d f une ar-. 
mature suff isamment solide pour reprendre les efforts de 

20 traction de la transmission, et suff isamment souple pour 
s'enrouler selon le diametre minimum des poulies ; elle 
est constitute, par exemple, par un enroulement de fibres 
de metal ou de metallolde cablees ou nan cablees, une tresse de fi- 
bres de metal ou de metallolde tissee en forme de tube pour eviter 

25 un r accord, ou encore tissee en ruban mince et enroulee de plusieurs 
tours superposes en forme de spirale. . . Les reliefs du ruban servent 
de butees : entre deux butees successives viennent prendre place des 
plaquettes de forme generale trapezoxdale. Ces plaquettes prennent ap- 
pui dans les gorges des poulies, elles assurent la trans- « 

3 0 mission par friction entre le ruban et les gorges des 
poulies. Ces plaquettes sont faites d T un materiau assez 
dur pour resister aux efforts de pression et de friction, 
par exemple en acier trait§, metal fritte, metallolde pre- 
sentant des qualites de durete suffisantes. 

35 L 1 invention sera mieux comprise a l'aide du com- 

f OMFI 
Y^K WIFO 
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pigment de description q.ui va suivre qui se rSf ere au • 
dessin annexe dans iequel : 

La figure 1 represente une vue en elevation 
d'une portion de la courroie sans fin, avec des segments 
5 representant successivement 1» armature seule, 1* armature 
revetue d'une matiere semi-rig ide constituant le ruban et 
le ruban equipe de plaquettes. 

La figure 2 represente une vue en coupe trans- 
versale suivant II-II de la figure 1. 
10. La figure 3 represente une vue en coupe trans- 

versale suivant III-III de la figure 1. 

La figure 4 represente une vue en coupe trans- 
versale analogue a celle de la figure 3 d'une variante de 
realisation des butees. 
15 La figure 5 est une vue en elSvation de la cour- 

roie sans fin reprSsentant une variante de realisation des 

plaquettes, et 

La figure 6 represente une vue en coupe trans- 
versale pratiquee au niveau du ruban montrant une varian- 
20 te de realisation des plaquettes. 

II doit etre bien entendu, toutefois, que ces 
dessins et les parties descriptives correspondantes , sont 
donnes uniquement a titre d' illustration de l'objet de 
1' invention, dont ils ne constituent en aucune maniere une 

25 limitation. 

Telle qu'elle est representee aux figures 1,2 et 
3, la courroie de transmission conforme a la presente in- 
vention se compose d'une armature 1 enrobie d'une matiere 
semi-rigide 7, par exemple un polyamide. Cet ensemble cons- 

30 titue le ruban. 

Le polyamide comporte alternativement des sec- 
tions 2 rectangulaires aplaties, a peine plus epaisses que 
1' armature 1, et des sections 3, trois a cinq fois plus 
epaisses que les sections 2. Entre deux sections 3 succes- 

35 sives vient se loger une plaquette 4 de friction qui peut 
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par exemple §tre en acier traite. 

L* armature 1 peut etre constitu§e par un enrou- 
lement, dans la surface de la fibre neutre de la courroie, 
de fibres cabltes ou non cablees, de metal ou de metal- 
5 lolde. Elle peut etre constitute aussi par une tresse 
sans fin tissee sous forme tubulaire afin de ne pas avoir 
de raccord (un raccord ttant toujours cause de rupture 
prematuree) . Enf in cette armature peut Stre constitute 
par un ruban tr&s. mince, aussi large que 1' armature, et 

10 enroule plusieurs fois sur lui-meme en forme de spirale. 
Dans tous ces cas l f armature aura une tpaisseur de I'or- 
dre du millimetre. 

L 1 armature 1 constitute soit par des cables, 
soit par une tresse ou autre, comporte des ouvertures re- 

15 presentant environ 30 % de sa surface. Ces ouvertures 
sont destinees a permettre le passage du polyamide lors 
de 1* injection, pour que 1' armature 1 et le polyamide 
soient intimement meles. Ces ouvertures sont obtenues 
dans le cas d f un cable, en laissant un espace lors de 

20 l 1 enroulement cote a cote des spires sucessives, et, dans 
le cas d'une tresse, en menageant des jours suffisants en- 
tre les mailles lors du tissage, ou en les pratiquant par 
ecartement des fibres apres tissage. 

Le polyamide 7 ou analogue penetre dans I'arma- 

25 ture 1 et l 1 enrobe. Au niveau des sections 2 le ruban a 
une epaisseur super ieure de quelques dixiemes de milli- 
metre a celle de 1' armature 1. La largeur du ruban est su- 
per ieure a celle de l l armature 1 de I'ordre de quelques 
millimetres. La hauteur des sections 3 est environ trois 

30 a cinq fois superieure a celle des sections 2, leur lar- 
geur peut etre identique a celle des sections 2 (fig. 2 
et 3) , pour des raisons de simplification de la confection 
du moule d' injection du polyamide ou analogue. 

Leur largeur peut aussi etre superieure a celle 

35 des sections 2 (fig. 4) et s'etendre selon 3a et 3b de 
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part et d 1 autre du ruban. Un d§passement 3a ou 3b de l'or- 
dre de 2 a 3 millimetres permet une meilleure transmission 
de l 1 effort d f entralnement des plaquettes 4 au ruban. 

Les sections 3 dipassent au-dessus et au-dessous 
5 des sections 2 d'une hauteur sensiblement egale. Vue de 
profil selon la figure 1, la forme 3c du dessus a ses co- 
tes perpendiculaires S 1 'armature, tandis.que la forme 3d 
du dessous a ses cotes qui vont en se rapprochant vers le 
bas pour permettre a la courroie de suivre le rayon d'en- 

10 roulement minimum n§cessaire a son f onctionnement , sans 
que les parties inferieures 3d des sections 3 viennent 
serrer exagerement sur les plaquettes 4. L'epaisseur des 
sections 3 mesurSe dans le sens de defilement de la cour- 
roie, est sensiblement identique a l'espace compris entre 

15 deux sections 3 successives. L 1 armature 1 arrive a fleur, 
ou meme depasse legerement sous le polyamide au niveau des 
sections 2, pour des necessites connues de positionnement 
de 1 1 armature au moment du moulage. Cette disposition peut 
etre favorable dans le cas de 1' armature 1 constituee par 

20 des cables ou par une tresse metallique, il y a alors con- 
tact direct de 1' armature avec le niveau 4a des plaquet- 
tes 4 et bonne transmission de 1* effort de pression a cet 
endroit. 

Dans le cas ou 1* armature 1 est composee de fi- 
25 bres de mStallolde, ce contact peut etre cause d'une usure 
rapide des fibres. II convient alors, soit de reduire le 
plus possible au moment de la confection du moule, la li- 
gne de positionnement, soit de retourner la courroie apres 
moulage et avant montage des plaquettes 4* Dans cette op§- 
30 ration de retournement le dessus devient le dessous et re- 
ciproquement. Ce retournement n'est possible sans intro- 
duire de contraintes importantes que du fait de la minceur 
du ruban. II va de soi que les details de forme du moule 
seront legerement diff erents selon que la courroie sera 
35 prevue retournee ou non. L'avantage du retournement est de 
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pouvoir mettre I'epaisseur desiree de polyamide, entre 
1' armature 1 et toute la surface d'appui des sections 2, 
sur le niveau 4a des plaguettes 4. 

L'Stat de surface du niveau 4a des plaguettes 4 
5 doit etre bon pour Sviter une usure rapide du ruban et de 
1' armature & cet endroit. 

Les plaquettes 4 toutes semblables entre elles 
(figure 3) sont planes, et ont une §paisseur uniforme e- 
gale a I'espace compris entre deux sections 3 success!- 
- 10 ves. Vues selon la figure 3 elles ont une forme generale 
trapezoldale. Les faces non paralleles 4b et 4c du tra- 
peze font entre elles un angle d f environ 20°, Ces faces 
sont destinies a reposer dans les gorges des poulies. 
C'est par ces faces 4b et 4c que se fait 1 1 entrainement 
15 par friction. Les plaguettes 4 sont munies d'une echan- 
crure 4d parallele aux bases et situee sensiblement a mi- 
hauteur du trapeze. La hauteur de cette echancrure 4d est 
egale a I'epaisseur de la section 2 du ruban. La plaquette 
4 est destinee a etre introduite sur une section 2 (entre 
20 deux sections 3) r par un cote du ruban, la longueur de 
1* echancrure 4d est telle que la plaquette 4 puisse at- 
teindre, une fois introduite sur le ruban, une position 
dans laquelle elle depasse symetriquement de chaque cote 
de ce ruban. 

25 Les plaquettes 4 sont montees alternativement 

par un cote puis par l f autre cote du ruban. 

En premiere variante a la plaquette 4 qui vient 
d'etre decrite, peut etre substitue un jeu de plaquettes 
compose de deux plaquettes 5 telles que representees sur 

30 la figure 5. La forme generale des plaquettes 5 est iden- 
tique a celle des plaquettes 4, a part les differences qui 
vont etre decrites ci-apres : 

Les plaquettes 5 toutes semblables entre elles 
ont une epaisseur egale a la moitie de celle des plaquet- 

35 tes 4, elles sont legerement pliees parallelement aux ba- 
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ses du trapSze, au niveau de la fibre neutre de la cour- 
roie. Elles sont montees deux par deux sur chaque section 
2, une plaguette 5 §tant introduite par l f un des cCtes du 
ruban et I 1 autre plaguette 5 par 1" autre c6t§. Ainsi pla- 
5 cees face a. face, le pli de chacune d f elles tend a §car- 
ter les deux petites bases 5a I'une de l 1 autre, sur une 
portion tendue de la courroie, tandis que les deux peti- 
tes bases 5a se touchent pour le rayon minimum d'enroule- 
ment de la courroie. 

10 Dn premier avantag.e de cette variante est gue 

la plaguette 5 porte en permanence sur toute la surface 
du c6te de la section 3, ce gui entralne une meilleure 
repartition des efforts de pression de la plaguette 5 au 
c6t§ de la section 3. 

15 L 1 articulation du ruban s'effectue tou jours 

grace a la souplesse de la section 2, mais au lieu de se 
traduire par un pivotement du ruban par rapport a une pla- 
guette , cette articulation se traduit par un pivotement 
des deux plaguettes de demi-epaisseur I'une par rapport a 

20 1' autre. II y a done pivotement mStal contre metal. Un deu- 
xieme avantage est le doublement des lignes de contact sur 
les poulies. Une courroie eguipee de plaguettes 5 a le 
double de plaguettes, et de lignes de contact, gu'une cour- 
roie identigue par ailleurs, mais Sguipee de plaguettes 4. 

25 Qu'il s'agisse des plaguettes 4 ou 5, celles-ci sont empe- 
chees de guitter la courroie par la presence d f un renf le- 
nient 4e pres de I 1 entree de l'echancrure 4d gui a pour ef- 
fet de diminuer legerement la largeur de 1 1 echancrur e a 
cet endroit. II faut done forcer pour introduire les pla- 

30 quettes sur les sections 2. 

Une deuxieme variante a la plaguette 4 consiste 
a menager une ouverture symetrigue 6d dans la partie supe- 
rieure de la plaguette (figure 6), a la place de l f echan- 
crure 4d decrite pour la plaguette 4. La plaguette 6 ainsi 

35 constitute est introduite sur la courroie par le dessous 
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de celle-ci. Des retours 6a crochdtent le ruban et empe- 
chent les plaquettes 6 de quitter la courroie. 

La var iante constitute par des plaquettes de demi- 
Spaisseur l§gerement pliSes peut §galement etre appliquee 
5 aux plaquettes 6 avec les meraes avantages que ceux prec§- 
demment dtcrits. 

La courroie, objet de l 1 invention , congue pour 
travailier a sec ou en bain d'huile peut etre utilisee 
partout oil une transmission a rapport variable est neces- 
10 saire, en Industrie coinme en automobile. Elle est desti- 
nee a equiper des variateurs a poulies 5 gorges trapezox- 
dales. 

Cette courroie trouve une application particulie- 
rement interessante dans l l equipement de variateurs pou- 

15 vant, du fait de la reduction de leur encombr ement , etre 
avantageusement montSs sur vehlcules automobiles. 

Ainsi que cela res sort de ce qui precede, I 1 in- 
vention ne se licaite' nullement a ceux de ses modes de mise 
en oeuvre, de realisation et d f application qui viennent 

20 d'etre decrits de fagon plus explicite ; elle en erabrasse 
au contraire toutes les variantes qui peuvent venir a 1* es- 
prit du technicien en la matiere, sans s'ecarter du cadre, 
ni de la portee, de la presente invention. 
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REVEND IC AT IONS 
1. Courroie de transmission sans fin destinSe a 
se deplacer entre au moins deux poulies d 1 entralnement, 
armSe longitudinalement et possedant des parties trans- 
5 versales en relief, en material! semi-rigide, solidaires 
de 1* armature , caracterisSe en ce qu'elle comprend un ru- 
ban sans fin comprenant une armature (1) en un mater iau 
suffisamment solide pour reprendre les efforts de trac- 
tion de la transmission et suffisamment souple pour s f en- 

10 rouler selon le diametre minimum des poulies, laquelle ar- 
mature est enrobee d'une matiere (7) suffisamment resis- 
tante pour supporter les efforts transmis par les pieces 
de friction de la courroie et suffisamment souple pour 
s'enrouler selon le diametre minimum des poulies / notam- 

15 ment d'une matiere plastique, lequel ruban comporte des 
reliefs (3) qui en font partie integrante, par moulage 
desdits reliefs simultanement avec l'enrobage (7) de 1" ar- 
mature (1)/ et en ce qu f eile comporte des plaquettes de 
friction (4 ou 5 ou 6) planes , de forme g§nerale trapezoi- 

20 dale, rapportees sur le ruban , entre deux reliefs (3) suc- 
cessifs, lesquelles plaquettes (4 ou 5 ou 6) sont desti- 
nies a transmettre le mouvement par appui et friction de 
leurs faces non paralleles (4b et 4c) dans la gorge d f une 
poulie a section trapSzoidale. 

25 2. Courroie selon la revendication 1 caracteri- 

see en ce que les reliefs (3) possedent des extensions la- 
terales (3a et 3b) de I'ordre de quelques millimetres de- 
passant des sections (2) qui forment le ruban, afin de 
mieux reprendre 1" effort d 1 entrainement transmis par les 

30 plaquettes (4 ou 5 ou 6) . 

3 . Courroie selon les revendications 1 et 2 ca- 
racterisee en ce que l f armature (1) longitudinale est a- 
jouree unif ormement sur environ un tiers de sa surface 
pour permettre une bonne liaison entre 1' armature (1) et 

35 le materiau (7) semi-rigide moule autour de cette annature. 
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4. Courroie selon I 1 une quelconcue des revendica- 
tions 1 £ 3 caracterisee en ce que les plaquettes (4) de 
forme gentrale trapezoldale sont assymetriques en ce que 
leurs deux faces non parallSles {4b et 4c) font entre el- 

5 les un angle d f environ 10 3 30° et comportent une §chan- 
crure (4d) parallele aux bases desdites plaquettes (4) , 
destinte S recevoir le ruban (2) sur lequel chacune des- 
dites plaquettes (4) doit §tre montSe, entre deux reliefs 
(3) successifs, l f epaisseur desdites plaquettes (4) §tant 
10 sensiblement ggale a I'espace compris entre deux reliefs 
(3) successifs. 

5. Courroie selon l f une quelconque des revendi- 
cations 12 3, caracterisee en ce que chaque plaquette de 
friction est constitute par deux plaquettes (5) de forme 

15 generale trapezoldale presentant une epaisseur sensible- 
ment egale & la moitie de I'espace compris entre deux re- 
liefs (3) successifs, et dont chacune est legerement pliee 
selon une parallele aux bases du trapeze, lesquelles pla- 
quettes (5) sont montees face a face par leurs echancrures 

20 en regard, sur le ruban (2) . 

6. Courroie selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3 caracterisee en ce que chaque plaquette de 
friction est constitute par une plaquette (6) , de forme 
generale trapezoldale, dont les faces non paralleles (6b, 

25 6c) sont symetriques, dont l f epaisseur est §gale a l r es- 
pace compris entre deux reliefs (3) successifs et a la 
partie superieure de laquelle est menagee une ouverture 

(6d) pour le montage de ladite plaquette (6) sur le ruban 

(2). 

30 7* Courroie selon la revendication 6 caracterisee 

en ce que la plaquette (6) est subdivisee en deux plaquet- 
tes semblables dont chacune presente une epaisseur sensi- 
blement egale a la moitie de l'espace compris entre deux 
reliefs (3) successifs, et dont chacune est lSgerement 

35 pliee selon une parallele aux bases du trapeze, lesquelles 
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deux plaquettes sont mont§es face St face, par leurs ouver- 
tures en regard, sur le ruban (2) . 

8. Courroie selon la revendication 5 ou 7 carac- 
tSris§e en ce que l f angle form§ par les plis de deux pla- 

5 quettes (5 ou 6) montees face S face est choisi pour per- 
mettre 1 1 enroulement de la courroie sur les poulies d f en- 
trainement, selon le diamStre minimum de ces dernier es 
choisi pour son f onctionneraent. 

9. Courroie selon I'une quelconque des revendica- 
10 tions 1 S 8/ caract§risee en ce que l'armature (1) est 

constitute, en particulier, par un enroulement de fibres 
de metal ou de metallolde cablees ou non cablees, une 
tresse de fibres de metal ou de metallolde tissee en forme 
de tube sans raccord ou tissue en une bande mince enroule 
15 plusieurs fois sur lui-meme en forme de spirale. 

10. Courroie selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 8, caracterisee en ce que l'enrobage de l f ar- 
mature est rSalise en une matiere plastique semi-rigide 
telle polyamide ou polyurethane notamment, moulee sur I'ar- 

20 mature (1) pour constituer les sections (2) et les reliefs 
(3) du ruban de la courroie. 

11. Courroie selon la revendication 6 ou la re- 
vendication 7, caracterisee en ce que l'ouverture 6d com- 
port e des retours 6a destines a se crocheter sur le ruban 

25 de la courroie et empecher que les plaquettes 6 ne quit- 
tent ladite courroie. 

12. Procede de fabrication d'une courroie de 
transmission selon l'une quelconque des revendications 1 
a 11, caracterlse en ce qu'on realise une armature longi- 

30 tudinale (1) par enroulement de fibres cablees ou non ca- 
blees en metal ou en metallolde ou sous forme de tresse 
sans fin tissee en forme de tube sans raccord ou sous la 
forme d'une bande tres mince enroulee plusieurs fois sur 
elle-meme en forme de spirale, en menageant dans ladite 

3 5 armature des ouvertures a intervalles reguliers et repre- 

OUTl 
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sentant environ un tiers de sa surface ; en ce qu'on moule 
par injection sur ladite armature, une matifere plastique 
semi-rig ide £elle que polyamide ou polyure thane, notamment, 
qui enrobe ladite armature sous la forme d'un ruban com- 
5 portant alternativement des sections (2) aplaties et des 
reliefs (3) et qui p§n£tre, par les ouvertures susdites 
de 1* armature dans cette derniere pour assurer une bonne 
liaison entre l f armature et l'enrobage ; en ce qu'on rap- 
porte sur ledit ruban des plaquettes mStalliques prSsen- 

10 tant des ouvertures ou des echancrures par 1' intermSdiaire 
desquelles lesdites plaquettes sont montSes sur le ruban, 
lesdites echancrures ou ouvertures comportant des butees 
ou analogues pour retenir le ruban dans lesdites echancru- 
res ou ouvertures. 

15 13. Procede selon la revendication 12, caracteri- 

se en ce que les ouvertures sont mtnagees dans 1* armature 
lorsque celle-ci est constitute par un cable, en laissant 
un espace a intervalles reguliers, lors de I 1 enroulement 
cote a cote des spires sucessives. 

20 14. Procede selon la revendication 12, caracteri- 

se en ce que les ouvertures sont menagees dans 1' armature 
lorsque celle-ci est constitute par une tresse en mena- 
geant des jours suffisants, §. intervalles reguliers, en- 
tre les mailles lors du tissage ou en pratiquant ces jours 

25 par ecartement des fibres apres tissage. 

15. Procede selon l f une quelconque des revendica- 
tions 12 a 14, caracterise en ce que le ruban est retourne 
apres moulage pour eviter que les evidements de matiere 
dus a la presence des parties du moule necessaires au po- 

30 sitionnement de 1' armature avant l 1 injection de la matiere 
d f enrobage semi-rigide, ne reduisent la surface de contact 
du ruban sur les plaquettes de friction rapportees sur ce 
dernier apres 1" operation de moulage par injection de 
l f enrobage. 

35 i6. Procede selon l f une quelconque des revendica- 
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tions 12 a 15, caracterise en ce que les plaquettes de 
friction (4) sont introduites lat§ralement sur le ruban, 
alternativement par I'un des cStes, puis par l 1 autre. 

17. Procede selon l'une quelconque des revendica- 
5 tions 12 a 15, caracterise en ce que les plaquettes de 

friction (5) sont montees face a face alternativement par 
l f un des cotes du ruban, puis par I 1 autre. 

18. ProcSde selon I'une quelconque des revendica- 
tions 12 a 15, caracterisS en ce que les plaquettes de 

10 friction (6) sont mont§es sur le ruban par le dessous de 
celui-ci. 
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